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1.

General

This test method conforms with
DIN EN ISO 1519.

Bending coated sheet metal over
adefined radius allows an indication
of the elongation and adhesion of a
paint film at bending stress.

The test conditions for the mandrel
beding test are defined in interna-
tional standard DIN EN I1SO 1519
describe the test method by means
of a cylindrical mandrel.



Fig. 1 Functional Diagram
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2.

Procedure

Fit the mandrel bending tester
with the appropriate mandrel (3).
(Mandrels 20 mm to 32 mm must
be slipped onto mandrel 16 mm
before use.)

Lower the handle (1) into position
A.

Insert the test panel (2), coated
side down, between the mandrel
(3) and the bending piece (4) and
fix it with the clamping jaws (5).

Fasten the clamping jaws using
the thumb nuts.

Using the knurled screw (6), pull
the test panel until it touches the
mandrel.

Press the bending piece against
the test panel and the mandrel by
turning the handle.

Bend the test panel over the
mandrel by lifting the handle
through approx. 180° from
position A to position B.

Note:

The bending operation shall be
carried out evenly and without
jerking over a period of 1 -2
seconds.

Starting with the largest bending
radius, the test is continued until
reaching the bending radius at
which the film shows cracks or
becomes detached.

The panel is evaluated with the
unaided eye or, by agreement,
with a lens of 8-10fold magnifica-
tion.

Record the diameter of the first
mandrel at which the film shows
cracks or becomes detached.



3.

Ordering Guide

Cat.No. 5710

Mandrel bending tester made of
anodized aluminum, with 12
mandrels of stainless steel.

Mandrel diameters:
2mm 3 mm 4 mm
5mm 6mm 8mm

10mm 12mm 16 mm

20mm 25mm 32 mm
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1.

Allgemeines

Die Prifmethode entspricht der
Norm DIN EN ISO 1519.

Das Abbiegen eines lackierten
Blechstreifens Gber einen bestimm-
ten Radius gestattet eine Aussage
Uber die Dehnbarkeit und Haftfe-
stigkeit eines Lackfilms bei Biegebe-
anspruchung.

Die Bedingungen, unter denen ein
solcher Dornbiegeversuch durchge-
fuhrt werden kann, sind in interna-
tionalen Normen festgelegt. Die
Norm DIN EN ISO 1519 beschreibt
den Dornbiegeversuch mit zylindri-
schem Dorn.



Abb. 1 Funktionsschema
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2.

Handhabung

Zur Prufung wird der gewulnschte
Dorn (3) eingesetzt.

(Die Hulsen 20 mm bis 32 mm
werden vorher auf den Dorn 16
mm aufgesteckt.)

Der Schraubgriff (1) wird in
Position A gebracht.

Das Prufblech (2) wird zwischen
Dorn (3) und Biegestlick (4)
hindurchgefuhrt, wobei die
unbeschichtete Seite nach oben
zeigt, und in die Klemmbacken
(5) gesteckt.

Die Klemmbacken werden mit
den Flugelmuttern festgespannt.

Das Prufblech wird mit der Ran-
delschraube (6) bis zum Anschlag
gegen den Dorn gezogen.

Das Biegestlck wird durch
Drehen des Schraubgriffs gegen
das Prufblech und den Dorn
gedruckt.

e Das Prufblech wird durch Drehen

des Biegehebels von Position A
nach Position B um ca. 180°
um den Dorn gezogen.

Achtung :

Der Biegevorgang soll mit mog-
lichst gleichméaBiger Geschwin-
digkeit innerhalb einer Zeitspan-
ne von 1 - 2 Sekunden durchge-
fuhrt werden.

Man beginnt mit dem gréBten
Biegeradius und fuhrt die Pru-
fung bis herunter zu dem Radius
durch, bei dem der Film Risse
zeigt, oder sich vom Untergrund
ablost.

Die Beurteilung erfolgt durch
Betrachtung mit bloBem Auge
oder, nach Vereinbarung, mit
einer Lupe von 8-10facher Ver-
gréBerung.

Angegeben wird der Durchmes-
ser des ersten Dorns, bei dem der
Film Risse zeigt oder sich vom
Untergrund ablost.



3.

Lieferhinweise

Bestell-Nr. 5710

Dornbiege-Prufer aus Aluminium
eloxiert mit 12 Edelstahldornen.

Dorndurchmesser:
2mm 3mm 4mm
5mm 6mm 8mm

10mm 12mm 16 mm

20mm 25 mm 32 mm
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1.

Informations générales

L'essai de pliage sur mandrin est
conforme aux norme
DIN EN ISO 1519.

Le pliage d'un panneau d’essai
verni sur un diametre defini permet
d’examiner l'aptitude a
I'allongement et la propriété
adhésive d'une peinture sous
contrainte de flexion.

Les conditions d'un essai de pliage
sur mandrin sont déterminées dans
la norme internationale. La norme
DIN EN ISO 1519 décrive I'essai de
pliage sur mandrin cylindrique.



Fig. 1 Functional Diagram
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Mode opératoire

Placer le mandrin (3) approprié
dans |'appareil. (Monter les
bobinots de 20 mm jusqu’a

32 mm sur le mandrin de 16
mm avant de les placer dans
I'appareil.)

Abaisser la poignée (1) en positi-
on A.

Introduire le panneau d’essai (2)
entre le mandrin (3) et la piéce de
pliage (4), le co6té non-revétu
tourné vers le haut, et le fixer
dans les coussinets de serrage (5).

Serrer les coussinets fixement en
utilisant les écrous a oreilles.

Tirer le panneau contre le man-
drin jusqu’a la butée en utilisant
la vis moletée (6).

Presser la piece de pliage contre
le panneau d’essai et le mandrin
en tournant la poignée.

Relever la poignée de la position
A a la position B, en pliant ainsi
le panneau d’essai a 180° environ
sur le mandrin.

Attention:

Le pliage doit s'effectuer a une
vitesse constante, la durée du
mouvement étantde 1a 2
secondes.

Commencer par le diametre de
pliage le plus grand et continuer
I'essai jusqu’au diametre auquel
le revétement présente les
premiéres fissures ou un
décollement.

Examiner le panneau d’essai a
|'oeil nu ou, suivant accord, en
utilisant une lentille de
grossissement 8-10.

Indiquer le premier diamétre
pour lequel apparaissent des
fissures

ou un décollement.



3. Informations sur la N° de code 5710
livraison
Mandrin de pliage cylindrique
en aluminium anodisé avec 13
mandrins en acier spécial

Diameétres des mandrins:
2mm 3mm 4mm
5mm 6mm 8mm

10mm 12mm 16 mm

20mm 25 mm 32 mm




Mandrino
Cilindrico

Ne° di cat. 5710
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| dati tecnici sono soggetti a modifiche.






1.

Generale

Il metodo di prova & conforme alla
DIN EN ISO 1519.

La piegatura di una lamiera di
metallo verniciato su un rag-

gio definito da un’indicazione
dell’allungamento e I'adesione di
un film di vernice sotto stress di
piegatura.

Le condizioni di prova per la pie-
gatura con mandrino sono definiti
dallo standard internazionale DIN
EN ISO 1519 che descrive il metodo
di prova per mezzo di un mandrino
cilindrico.



Fig. 1 Diagramma funzionale
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2.

Procedura

Montare il mandrino appropriato
sullo strumento di piegatura con
mandrino (3). (I mandrini da 20
mm a 32 mm devono essere fatti
slittare sul mandrino da 16 mm
prima dell’uso).

Abbassare il manico (1) in
posizione A.

Inserire il pannello di prova (2),
con la parte verniciata in basso,
tra il mandrino (3) e il pezzo
piegante (4) e fissarlo con le pinze

(5).

Stringere i dadi delle pinze con i
pollici.

Usando la vite zigrinata (6), tirare
il pannello di prova fino a quando
tocchi il mandrino.

Premere il pezzo piegante contro
il pannello di prova e il mandrino
girando il manico.

Piegare il pannello di prova sul
mandrino alzando il manico per
circa 180° dalla posizione A alla
posizione B.

Nota:

L'operazione di piegatura dovra
essere effettuata in maniera
uniforme e senza fermarsi, in un
periodo di 1-2 secondi.

Iniziando con il raggio di piega-
tura piu grande, il test continua
fino a quando si raggiunge il
raggio di piegatura al quale il
film mostra le crepe o si stacca.

Il pannello viene valutato ad oc-
chio nudo o, convenzionalmente,
con una lente 8-10X.

Registrare il diametro del primo
mandrino col quale il film mostra
le crepe o si stacca.



3. Guida all’'ordine Ne° di cat. 5710

Strumento di piegatura con
mandrino in alluminio anodizzato,
con 12 mandrini di acciaio
inossidabile.

Diametri dei mandrini:
2mm 3mm 4mm
5mm 6mm 8mm

10mm 12mm 16 mm

20mm 25 mm 32 mm




Zafizeni pro testovani
adheze natérovych hmot ku
pod-kladu ohybem o 180° na
valcovych osach

Katalogové cislo 5710

Obsah:

1. popis pfistroje
2. postup zkousky
3. dalsi informace

Technické parametry se mohou lisit.






1.

Popis pristroje

Pristroj splfiuje nasledujici standardy
DIN EN ISO 1519.

Zkouska ohybem pres valcovy trn
umozniuje vyhodnotit pruznost a
pfilnavost natérové hmoty.

Pristroj pro zkousku pruznosti a ad-
heze barvy ku podkladu - Mandrel
Bending Test - dle DIN EN ISO 1519.



Nakres

Paka

Vzorek

Osa

Unase¢ vzorku
Drzak vzorku

Upeviovaci Sroub



2.

Postup zkousky

upevnéte osu pres kterou budete
ohybat

paku (1) presunte do pozice A
vlozte vzorek (2), lakovanou
stranou dold, mezi osu (3) a

unasec (4) a zajistéte jej (5)

utahnéte drzak vzorku kfidlovymi
matkami

pomoci sroubu (6) nastavte
vzorek na dotek k ose ohybu

pritla¢te unasec az ke vzorku
otacenim rukojeti

provedte ohyb o 180° z pozice A,
do pozice B

Poznamka:

Ohyb by mél byt proveden
rychlym a plynulym pohybem,
béhem 1 - 2s.

zkousku zacnéte s nejvétsim
radiusem osy a postupné
ménte za osy mensi dokud
nezaznamenate poskozeni
natérové hmoty

pro vyhodnoceni pouzijte lupu s
8-10ti nasobnym zvétSenim

poznamenejte si prmér osy pfi
které vzniklo poskozeni vzorku



3. Dalsi informace Katalogové ¢islo 5710
Material pristroje: hlinikova slitina
Material os: nerezova ocel

Primeér jednotlivych os:
2mm 3 mm 4 mm
5mm 6mm 8mm

10mm 12mm 16 mm

20mm 25mm 32 mm




BYK-Gardner GmbH

Lausitzer Str. 8

D-82538 Geretsried

Germany

Tel.: 0-800-gardner
(0-800-4273637)
+49-8171-3493-0

Fax: +49-8171-3493-140

www.byk.com/instruments/

BYK-Gardner USA

9104 Guilford Road

Columbia, MD 21046

USA

Phone: 800-343-7721
301-483-6500

Fax: 800-394-8215
301-483-6555
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